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KIILTOHIOTTU BETONILATTIA

Kiiltohiottu lattia voi olla joko julkisen tilan design-lattia (padosin henkildliikenteelle suunniteltu) tai
kovaa kulutusta kestava teollisuus-/ pysakaintitilan lattia. Kiiltohiottu betonilattia on oikein tehtyna
kulutusta kestava, pitkaikainen ja helppohoitoinen ja laadukas. Hionta voi olla tasoltaan joko kevyt
pintahionta tai syvahionta, jossa kiviaines tulee nakyville. Hiottu ja pintakasitelty betonilattia ei
polise, eika siita tule haitallisia paastoja sisailmaan. Hiottu betonilattia on hengittava, ja sopii
erityisesti tiloihin, joissa on korkeat vaatimukset puhtaudelle ja terveellisyydelle.

Betonilattiaa hiotaan useilla eri karkeusasteilla, kunnes saavutetaan haluttu ulkon&ko ja kiiltoaste.
Betonin ulkonakoa voidaan siis muuttaa hionnalla, ja/tai lisddmalla betonimassaan erilaisia
varipigmentteja tai erikokoisia ja -tyyppisia kiviaineksia.

Hionta-asteita on kaytannoéssa kolmea erilaista:

C) Hieno
B) Pippuri-suola
A) Karkea syvahionta

Kevyessa hionnassa betonin hienoaines hiotaan pois betonilattian pinnasta ja loputuksena on
pilvimainen, sileé lattia, jonka pinnassa nakyy hyvin hienoja kiviainesrakeita (n. 5-15%).
Pippuri-suola tarkoittaa hiontaa, jossa hienoa kiviainesta hiotaan tasaisesti nékyviin 85-95% ja
karkeita rakeita noin 5-15%. Karkeassa syvahionnassa 80-90% betonin

karkeasta runkoaineksesta tulee nékyville, ja kivi hiotaan ns. halki.

Seuraavissa kuvissa on esimerkkeja kevyesta hionnasta, jossa betonilattiaa on hiottu asteittain
muovisegmenteilla #100, #200 ja #400, ja valutyon jaljet erottuvat lattiapinnasta. Lattian ulkon&kdo
on elavainen ja vivahteikas, ja sen satiinimainen ulkonako on aikaansaatu kiillottamalla pinta
luokkaan 3 (hionta-aste #200-#400) ja kasittelemalla betoni Faceal Ole Matta-suoja-aineella.






Kokkolan monitoimitalo, kiiltohiotut betonilattiat ja varjayskasittelyt:
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Viime aikoina sirotelattioita on korvattu paljon silikaattikasitellyilla, hiotuilla betonilattioilla esim.
pysakaointi- ja teollisuuslattioissa. Puhtaanapidon ja kulutuskestavyyden vuoksi hionnan tasolla ja
oikean pinnoite-/suojakasittelyaineen valinnalla on merkitysta. Kulutuskestavyys korostuu
erityisesti teollisuuslattioissa ym. muissa julkisissa kohteissa ja pysakointilaitoksissa,
joissa lattiat joutuvat kovalle kulutusrasitukselle.

Kiiltohiottu, satiinimainen sirotelattia Espoon Laakkosella (Mastertop 450 kirkas-harmaa sirote):

Gasum Vantaa kiiltohiottu / kunnostettu sirotelattia:
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Erilaisille betonilattiarakenteille (sirotelattiat, kovabetonilattiat, silikaattikasitellyt betonilattiat) on
tehty kulutuskestavyyskokeita, ja vimeisimpien Bohme-kokeiden perusteella on todettu, etté
oikealla tyotekniikalla, koneellisella hionnalla ja silikaattikasittelylla (betoni C25/30) voidaan myos
saavuttaa 2-luokan kulutuskestavyysvaatimukset. Seuraavassa Betonilattiat 2018 by45/BLY7
ohjeistuksen sivulta 23 taulukossa 4.2 on esitetty betonilattioiden kulutuskestavyysvaatimuksia:

Taulukko 4.2, Betonilattian kulutuskestdvyysluokat ja -vaatimukset 3 kuukauden idssa sekd

tydmenetelmid ndiden vaatimusten saavuttamiseksi. Kulutuskestavyys voidaan tarvittaessa
testata standardin EN-SFS 13892 mukaisella Bohme-kokeella. Taulukossa on annettu Bohme-
kokeessa eri luokissa sallittuja lattian kulumisarvoja.

Kulutus- :
kestdvyys-: Lattian kuormitukset
luokka

1 Erittdin raskaan teollisuuden
trukkikuormitus, umpikumi-
pyorat, kuorma < 80 kN.
Terdspyorat, pintapaine
<4 N/mm?2.
Metallirakenteiden kisitte-
lya lattialla.
Jalankulkuliikenne yli 1000
henkilda/pva.

2 Raskas metalliteollisuus,
huoltohallit, ilmarengas-
paine < 10 bar, terdspyoéran
pintapaine £ 2 N/mm?2.
Umpikumipyorat.
Jalankulku 100...1000 henki-
|6d/pva.

3 Keskimédadrainen kuormitus,
trukkikuormat < 40 kN,
rengaspaine < 6 bar. llma-
tdytteiset kumipydrat. Jalan-
kulku alle 100 henkil&a/pva.

4 Kevyesti liikennoidyt ja
kuormitetut tilat, trukki-
kuorma alle 10 kN, rengas-
paine < 3 bar.

i Tydmenetelmd, jolla
. vaatimus saavutetaan.

- 30 mm:n kovabetonilattia

+ Betoni C25/30 + sirote-

{ Bohme luokitus:
¢ sallittu kuluminen
[em?¥50 cm?]

+10...20 mm:n paksuinen

erikoisbetoni. Kulutuskes-
tavyysluokka A6. Koneliip-
paus tai konehierto vahin-
taan 2 kertaa.

<6 (A6)

<3 (A3), kun
kuormitus
iskeva tai
laahaava

C40/50.

pintaus. Kulutuskestavyys-
luokka A6. Koneliippaus
tai konehierto vahintaan

2 kertaa.

- Betoni C30/37, maksimi-

raekoko vahintdan 16 mm
ja koneliippaus siivilla
siledksi tai konehierto
vahintdan 2 kertaa.

- Betoni C25/30 + sirote-

pintaus. Kulutuskestavyys-
luokka A9 + koneliippaus
tai konehierto vahintaan

2 kertaa.

<9 (A9)

- Betoni C25/30, kovettu-

neen lattian pintahionta
siten, ettd sementtiliima
poistuu ja runkoaine on
tasaisesti ndkyvissa, hiotun
pinnan silikaattikasittely.

- Hyvalld ammattitaidolla

tehdyt koneella hierretyt
lujuusluokan C25/30
lattiat.

<12 (A12)

- Hyvalld ammattitaidolla

tehdyt lujuusluokan

C25/30 lattiat. <15 (A15)

Koneellisen hierron ja terasliippauksen avulla betonin pinnasta saadaan siis erittéin kova ja tiivis.
Eri hiontakertojen vélissa ja valmiin betonin pintaan asennettavat silikaatti-kasittelyaineet tiivistavat
ja lujittavat betonin pintaa. Silikaattipohjaiset tiivistysaineet imeytyvat betonin pintakerrokseen ja
reagoivat betonin kalsiumhydroksidin kanssa (CaOH2), tiivistaen ja kovettaen betonipintaa.
Lattioista tulee paremmin kulutusta kestavia, polyttomia ja tiivimpid. Betonin pintaan asennettavat,
erilaiset suoja- ja pinnoiteaineet helpottavat lisaksi betonipinnan puhtaanapitoa ja pidentavat
lattian kayttoikaa, silla ne estavat nesteiden ym. kemikaalien imeytymista betonin huokosiin ja
tekevat lattiasta entistd huoltovapaamman.



KOVABETONI

Yleisesti ja helpoin tapa lattian kulutuskestavyyden nostamiseksi on pinnan koneellinen
terdshierto, ja siivittaminen 2-3 kertaan. Vaihtoehtoisesti betonin lujuusluokkaa voidaan nostaa, tai
tehda lattialle pintahionta + silikaattikasittely. Pintaosan runkoaines vaikuttaa myos
kulutuskestavyyteen; kun pinnasta hiotaan heikko hienoaines ja sementtiliima pois, ja betonin
kova runkoaines tulee tasaisesti nakyviin, niin samalla pinnan kulutuskestavyys nousee.
Kulutuskestavyytta voidaan parantaa myos kovabetoni- ja sirotepintauksilla.

Kovabetonipintausta kaytetdan usein raskaasti liikennoidyissa kohteissa ja kovaa kulutuksen
kestoa vaativissa kohteissa. Kovabetonia kdytetaan myos paljon korjausrakentamiskohteissa,
joissa vanha, kulunut betoni- tai sirotepintaus poistetaan jyrsimalla, ja pintaan valetaan
kovabetonilla ohut tasauskerros n. 5...20mm. Kovabetoni on uunikuivatuista runkoaineista
(raekoko 0-3,15mm) tehtya erikoisbetonia. Kovabetonin eri runkoraaka-aineksilla kovabetonin
Bohme-kulutusluokka vaihtelee A1,5-A5 valilla, kun taas sirotteiden kulutusluokka on A1,5-A8.

Kovabetonilla pinnasta on mahdollista tehda erittéin kulutusta kestava, tasainen, tiivis ja lahes
halkeilematon. Kovabetonipintaus voidaan tehda joko kovettuneen tai tuoreen alusbetonikerroksen
paalle "markaa-maralle” -tekniikalla. Kovabetonimassa valmistetaan tydmaalla esim.
tasosekoittimella ja siirretddn valualueelle kovabetonipumpulla. Kuivabetoni toimitetaan 1000 kilon
sékeissa tydmaalle, siihen lisatdén vesi ja sekoitetaan laakamyllylla tasaiseksi massaksi.
Betonimassaa valmistetaan kerralla vain se maara, mika tyén etenemisen kannalta tarvitaan.

Materiaalien kehittyessa kovabetonilattioiden kayttd ns. design-betonilattioina on yleistynyt.
Tuotteiden erikoisominaisuutena on vahainen kutistuma, korkea puristuslujuus ja
kulutuksenkestavyys, hyva tartunta alustaan jne. Nailla erikoisbetoneilla on mahdollisuus valaa
ohuitakin kerroksia, ja tuotteen ulkonakéa voi myds muuttaa lisdamalla massaan erilaisia
varipigmentteja, erityyppisia ja — kokoisia kiviaineksia, varillisia kivirouheita yms.
Lattioihin tarkoitetuissa, harmaan savyisissa design- kovabetoneissa (esim. Basf Oy:n Mastertop
135PG) on kolme perusvarisavya; Natural, kirkas harmaa ja Ranskan harmaa.
Suuremmissa kohteissa varisavyja on mahdollista raataloida, aina tarpeen mukaan.

Samoin kuin tavallisissa, hiotuissa betonilattioissa, kovabetonilattiaa voidaan hioa erikarkeuksisilla
timanteilla, kunnes savutetaan haluttu ulkonakoé ja kiiltoaste. Erilaisilla suojakéasittelyilla voidaan
parantaa lattian helppohoitoisuutta ja pidentaa huoltovalid. Koska kovabetonin runkoaines on
hienompaa (0-3mm) kuin normaalilla 8mm lattiabetonilla, niin kiiltohiotusta kovabetonilattioista
tulee usein tasaisemman savyisia. Kiiltohiotussa kovabetonilattiassa hieno kiviaines tulee 85-95%
nakyviin ja valutyon jaljet erottuvat selkedmmin betonin pinnasta, muodostaen elavaisen,
teollisuusmaisen, ja "raffin” nakdisen lopputuloksen.



Seuraavassa esimerkkeja hiotuista kovabetonilattioista (kuvat Basf Oy/Jétkésaaren koulu):
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